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設備の監視�
モータ・ポンプ�

一般的な�
機械振動の計測�

高温化（100℃以上）�
や高衝撃振動の計測�

小型軽量物の�
振動計測�

小型モータなど�

● 計測システム ●�

NP-3331�
加速度ピックアップ�

NP-3000シリーズ�
アンプ内蔵加速度ピックアップ�

NP-2000シリーズ�
電荷出力加速度ピックアップ�

NP-0120/0130/0150シリーズ�
センサケーブル�

NP-0150シリーズ�
センサケーブル�

CH-1100�
チャージアンプ�

NP-0021

センサ�
入力�

外部電圧�
信号入力�

MX-100シリーズ�
両端BNC同軸ケーブル�

NP-0120、NP-013O�
シリーズセンサケーブル�

NP-0140シリーズセンサケーブル�

電圧信号�

NP-3414・NP3412

NP-0021

CH-6130�
チャージコンバータ�

NP-0021NP-0021

2バンド同時判定�
2通りのバンド（周波数帯域）を
設定し、バンド毎に実効値又はピー
ク値での判定が可能。振動値によ
る判断を行うため、定量的な判別
が容易に行えます。�

DIN96×96のコンパクトサイズ�
制御盤への組込を考えた設計となっ
ています。2台分以上の機能をこ
のサイズに凝縮しました。従来の
1/5以下（当社比）のコンパクト
サイズです。�

コンパレータ遅延時間設定�
判定レベル以上の振動が設定時
間以上継続した場合コンパレー
タ出力します。作業者が誤って
センサに工具をぶつけてしまっ
た等、人的ミスによる誤動作を
防ぎます。�

コンパレータゲート入力�
ライン上での製品良否判定など自
動判定を行う時に使用します。計
測のタイミングを制御し、必要な振
動現象での計測・判断が可能です。
�

ヘッドホン接続�
市販のヘッドホンを接続すれば、
振動音を確認できます。従来の聴
診棒としてのご使用も可能です。
また、設定バンド毎の出力ですの
で現象毎の確認が可能です。�

アナログ出力付�
設定バンド毎のAC信号・DC信
号が同時出力されます。FFTアナ
ライザ等の解析装置や記録器との
接続にご使用いただけます。�

ディジタル表示機能�
振動値をディジタル表示すると共
に振動状態もバーグラフで同時表
示。従来の針式（メータ表示）振
動計としての使用も可能です。�

特 長�

概 要�

特 長�

振動コンパレータVC-2100は、加速度ピックアップからの出力信号を入力し、振動値によるレベル
判定や、機械の異常検出、振動のレベル確認が可能な高性能信号処理器です。�
2バンド（周波数帯域）同時ディジタル処理機能により異常現象毎の『検出』・『計測』・『判断』
が可能です。�



コンパレータ出力�

ゲート信号入力�

Bバンド判定�

Aバンド判定�

RS-232C

アナログ出力（AC）�

アナログ出力（DC）�

各種記録計�

各種シーケンサー�

FFTアナライザ�

VC-2100

φ3.5ミニプラグ対応�

ヘッドホン�

パソコン�

VC-2100

DC24V

電源�

AC100V
2.4m

AC/DCコンバータ�
（VC-0351）�

DC24V出力�

Thr

A or Bバンド出力�

A or Bバンド出力�

AX-204など�

0.5m

回転機器の異常振動の周波数分布図�

バンドとは……�
回転機械の異常振動は異常現象により現われる周波数帯域が異なります。この周波数帯域をバンドと称します。�
VC-2100はディジタルフィルタにより現象の現われる周波数帯域を設定し、現象毎の監視・判断が可能です。�

f1-f2の周波数帯域をAバンドf3-f4の周波数帯域をBバンドとします。�
さまざまな組み合わせが可能ですので現象に合わせた検出、計測をサポートします。また、各バンドごとに、実効値に
よる判断かピーク値による判断かが選択できます。�

周　波　数�0 f1 f2 f3 f4

低周波領域�
●アンバランス�
●ミスアライメントなど�
�

中間周波領域�
●歯車かみ合い振動�
●共振によるトラブルなど�

高周波領域�
●転がり軸受の振動�
●流体振動など�

振
動
レ
ベ
ル�

Aバンド�

Bバンド�

2種類の異音を抽出するために、A、B　2バンド設定可能。�



システム構成�

圧延プラントの常時振動監視を行�

います。作業者による定期的な管�

理では防ぎきれない突発的な異�

常を即座に捕えることで、事故防�

止に役立ちます。�

“圧延プラントの監視（設備診断）”�
�

VC-2100

従来のシステム�
�

管理作業者の定期診断�
（振動計によるデータ収集）�

自動常時監視を�
行います。�

VC-2100でのシステム�

アプリケーション�

システム構成�

従来のシステム�
�

計測時における数値確認�
（半自動）＋�

数値目視により判断（人）�
�

計測および判断の�
自動化を行います。�

VC-2100でのシステム�
VC-2100

システム構成�

“家電商品の出荷検査”�

商品駆動時の振動振幅を数値�

化し、振動値より良否判定を行い�

ます。作業者の官能検査からVC-�

2100を用いた定量的な数値判断�

が安定した品質の確保と作業時�

間の短縮に貢献します。�



システム構成�

システム構成�

従来のシステム�
�

作業者における官能検査�
（手触り、聴きごこち）�

数値化における�
自動判定を行います。�

VC-2100でのシステム�

従来のシステム�
�

自動常時監視を�
行います。�

システム構成�

システム構成�

“小型モータの出荷検査”�
�

システム構成�

“ふるいの動作監視（化学プラント）”�

粉体をふるいにかけるとき、目詰ま�

りをおこすと、粉体がたまり、ふるい�

の振動が小さくなります。一方、装�

置の設置やモータに異常がある�

と、振動値は大きくなります。�

VC-2100は正常な動作の振動�

範囲にあるよう常に監視します。�

�

モータ全体の振動値により、良否�

判断する他、バンド処理することに�

より、内部のベアリングの異常も�

検出可能です。作業者の官能検�

査（特に聴き取り検査）を、VC-�

2100を用いることにより自動検�

査を可能にします。安定した商品�

の確保に貢献します。�

VC-2100

VC-2100

従来のシステム�
�

作業者による目視、�
音による判断�

�

VC-2100でのシステム�



CH6130　チャージコンバータ�

設備の監視�
モータ・ポンプ�

一般的な�
機械振動の計測�

高温化（100℃以上）�
や高衝撃振動の計測�

小型軽量物の�
振動計測�

小型モータなど�

● 計測システム ●�

NP-3331�
加速度ピックアップ�

NP-3000シリーズ�
アンプ内蔵加速度ピックアップ�

NP-2000シリーズ�
電荷出力加速度ピックアップ�

NP-0120/0130シリーズ�
センサケーブル�

CH-1100�
チャージアンプ�

NP-0021

センサ�
入力�

外部電圧�
信号入力�

MX-100シリーズ�
両端BNC同軸ケーブル�

NP-0120、NP-013O�
シリーズセンサケーブル�

NP-0140シリーズセンサケーブル�

電圧信号�

NP-3414・NP3412

NP-0021

CH-6130�
チャージコンバータ�

NP-0021NP-0021

アプリケーション�

システム構成�

従来のシステム�
�

作業者の経験（振動状態、�
異常音の発生）での診断�

�

振動値判断による�
無人常時監視を行います。�

VC-2100でのシステム�

従来のシステム�
�

システム構成�

従来のシステム�
�

エンジンのノッキング試験、耐久�

試験などエンジンの試験工程に�

おいて、振動を常時監視すること�

でエンジンおよび試験システムの�

破損を防ぎます。�

VC-2100

“無人エンジン試験のインターロック（自動車分野）”�
�

“工具の折刃れ・摩耗検出（工作機械分野）”�
�

工作機械の刃の常時監視を行�

い、不具合（刃折れ刃欠け等）を検�

出します。不良加工品を減らし、�

品質の向上に役立ちます。�

�

VC-2100

工具の使用時間�
（頻度）での管理。�
折れた後での交換�

�
�

数値化による劣化の�
把握折れた瞬間での�
加工停止を行います。�

VC-2100でのシステム�



コンパレータ出力�

ゲート信号入力�

Bバンド判定�

Aバンド判定�

RS-232C

アナログ出力（AC）�

アナログ出力（DC）�

各種記録計�

各種シーケンサー�

CF-5200

VC-2100

φ3.5ミニプラグ対応�

ヘッドホン�

パソコン�

VC-2100

DC24V

電源�

AC100V
2.4m

AC/DCコンバータ�

DC24V出力�

Thr

Aバンド�

Bバンド�

Aバンド�

Bバンド�

AX-204など�

0.5m
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VC-2100

従来のシステム�
�

作業者による聴きとり検査�

数値化により�
自動判定を行います。�

VC-2100でのシステム�

従来のシステム�
�

数値化による常時監視を�
行います。�

“オーディオ用樹脂ギアの歯かけ検査”�
�

“砥石のアンバランス監視（自動車分野）”�

自動車部品の研磨における砥石�

のアンバランス異常を常時監視�

します。加工不良品を減らし、品�

質向上に役立ちます。�

オーディオ用樹脂歯車の破損�

（つぶれ、キズなど）や、異物混�

入による異常を検出します。�

作業者による聴き取り検査を�

VC-2100を用いることにより数�

値化し、自動判断します。本器を�

使用することにより全数検査を�

行い安定した品質の確保に貢献�

します。�

従来のシステム�
�

管理者による定期的な管理。�
ハイディー型機器を用いた見まわり検査。�

VC-2100でのシステム�

システム構成�

システム構成�

VC-2100
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