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CF-0473变动成分检测功能（选配件）概要
选配件CF-0473变动成分检测功能是指通过带通滤波器和包络线处理功能提取变动成分并根据变动成分进行判定的功能。

 ● 变动成分检测功能的适用范围
 ・可以测量滚轴损伤引起的振动波形

 ・通过滤波和包络线处理，可以测量出因轴承损伤引发的原因及损伤的程度（也可通过声音判断）

 ● 测量滚动轴承振动的示例
下图是测量滚轴振动的示例。具体操作程序将在下页以后进行说明。

开始

结束

测量时域波形和功率谱

执行带通滤波器处理（听声音判定）

执行包络线处理

测量时域波形和功率谱

设置判定方法

加速度传感器

外圈有损伤时轴承的振动波形

通过高通滤波器进行包络线

处理后的波形

可以看到因损伤引起的冲击

波形

包络线处理后的频谱
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使用CF-0473变动成分检测功能测量滚轴振动的操作程序
本章节以测量滚轴振动为例，说明如何使用CF-0473变动成分检测功能进行测量条件的设置，以及如何进行测量。

1 设置测量条件

设置测量加速度传感器输出信号的条件。

 ・将谱图数切换为2（2×1）。

 ・使一侧谱图显示时域波形，另一侧谱图显示功率谱。

 ・按照Home（首页）>Display（显示）>Y・Scale（Y轴设定）>Unit（Y轴单位）>Lin/

Log（线性/对数）的顺序点击设置键后，在展开的菜单中将功率谱的Y轴切换为

[Lin（线性）]（线性尺度）。

 ・将CCLD切换为ON（启用）。

 ・设置电压量程，频率量程及EU值等诸条件。此处为将频率量程设置为10・kHz的

示例。

2 测量用于设置测量条件的时域波形和功率谱

点击FFT分析用控制键中的START（开始）（①）开始测量。

 ・在时域波形中可以看到，当轴承外圈有损伤时产生了3个轴承振动波形的峰值

（②）。

 ・在功率谱中可以看到，损伤的振动出现在大约3.5kHz至7.0kHz的频段内（③）。

时域波形

功率谱

3 执行带通滤波器处理

按照Home（首页）>Input（输入设置）>BPF・ &・ Monitor（带通滤波器）的顺序点击设

置键显示<BPF・&・Monitor・Setting（带通滤波器设置）>对话框。

在<BPF・&・Monitor・Setting（带通滤波器设置）>对话框中，将功率谱波形中确认到的

因轴承损伤引起的振动波形波段（3.5・kHz至7.0・kHz）以外的波形切除。
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 ・将Frequency・Band・Type（频段类型）切换到Manual（手动）（④）。

 ・将HPF（高通滤波器）和LPF（低通滤波器）分别切换为Option・Filter（选配滤波

器）（⑤）。

 ・通过将HPF（选配滤波器）设为3500・Hz（⑥），将LPF（选配滤波器）设为7000・
Hz（⑦），对未切除的频段（3.5・kHz至7.0・kHz）进行设置。

因轴承损伤引起的振动波形频段

（3.5 kHz 至 7.0 kHz）

4 执行包络线处理

 ・将Envelope（包络线）切换到启用（⑧）。

 ・使用Monitor・Volume（监听音量）（⑨）调节耳机输出插孔的音量，以便通过耳
机监听经过滤波器处理后的数据。・

向右滑动升高音量，向左滑动降低音量。
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5 分析经过带通滤波器和包络线处理后的波形

在<BPF・ &・ Monitor・ Setting（带通滤波器设置）>对话框中完成设置带通滤波器和包

络线处理的条件后，点击右上角的（Ⓧ）。

然后，点击FFT分析用控制键中的START（开始）（①）开始执行带通滤波器处理以
及包络线处理后的分析。

通过对损伤出现的周期进行FFT分析，便可以准确地查出损伤的程度。
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6 分析之后，设置合否判定的阈值

将频率量程从10・kHz更改为400・Hz。

此后再次执行分析时，可从功率谱中看到42・Hz处存在峰值。该峰值来自滚轴内圈损

伤引起的振动。

通过为⑩所示部分设定合否判定标准，便可准确地判定轴承损伤。

综上所述，通过使用CF-0473变动成分检测功能可以查找滚轴有损伤时产生的振动

频率和振幅值并进行判定。
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轴承损伤所产生的振动频率
本章节以测量滚轴振动为例，说明如何使用CF-0473变动成分检测功能进行测量条件的设置，以及如何进行测量。

 ● 轴承规格
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内圈损伤所产生的振动频率

外圈损伤所产生的振动频率

滚珠损伤所产生的振动频率

 ・参考网址・

https://www.onosokki.co.jp/HP-WK/products/application/bearing_1.htm

 ● 滚轴外圈损伤所产生的振动频率
前述得出的数值接近于通过以下等式求出的数值。
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